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Envoi par coumer et ltlécopieur 

Btcancour, le 20 janvier 2004 

Madame Rente Poiiquin 
Coordonnatrice du secrétariat de la commission 
thfice hmcr-Gouin 
515, rue Saint-Amable, bureau 2. I O  
Québec (Qc) GIR 6A6 

Société P C I  Chimie Canada 
675, boul. Alphonse-beshaieS 
Bricancour, Québec, G9H 2ï0 

Téléphone : (819) 294-6633 

DQ13.1 188 
Projet de centrale de cogénération à 
Bécancour par TrançCanada Energy Ltd 

621 1-03-067 

Objet: Information compllmcntiire pour le projet de centrale de coghéntion I Bkancour par TrpnsCinida EnerLy 
LTd (mr. : ~mre du 16 janvier 3oar) 

M a d W ,  

Quaiion I 
ActuelIrnent I'hydroghie produit est vendue à 2 clients externes (Atofina et HydrogenAl) et aussi consommé dans d u  synthèses 
pour la fabrication de l'acide chlorhydrique. Le reste de l'hydrogène est utilisé comme combustible i la chaufbie pour produin 
de la vapeur, de la mëme façan qu'avec le mazout ou le gaz naturel. Lorsque les clients et nos synthèses sont BU maximum de leur 
capacilt, il ne reste pas assa d'hydrogtnc pour la chauffak. Une faible quantiti d'hydrogène est alors ventile B I'atmosphhe (un 
minimum de volume ttanl nécessaire au bon fonctionnement des brûleurs). 

Avec la ceniraie TCE le schéma d'k.oulemrnt de l'hydrogène reste le Mme, sauf que la quantite d'hydrogtnc disponible C O m  
combustible n'est pas suïïtsante pour justifier la conshuction d'un pipeline vers TCE. 

II a donc 6tC dtcidt d'installer A la chaufirie chez PCI une nouvelle bouilloire specialement conçue p u r  la combustion de 
l'hydrogène seul et pouvant fonctionner avec un volume minimal bas afn de minimiser le rejet à l'atmosphke, Vous trouverez ci- 
joint le schéma gdnérul du procédé avec la paftie hydmgéne @as. No. MAO-2320 actuel et bhlr). 

Question 2 
Les consommations de ïhydrogène par nos clients et dans nos synthèses d'acide chlorhydrique ont augment6 depuis 1994 ce,qui 
fait qu'il en reste moins de disponible pour la chaufferie ou une ctntrnle externe, De plus en 1994, la centrale de TransAlta etait 
prevue à mi-chemin entre PCI et Norsk Hydro donc une moindre longueur de pipeline et des C O U S  de construction moindre. Ainsi, 
la moindre disponibilit6 de Ihydrogène et un plus grand coM de constmction de pipelie rendent cette alternative non justifiable 
au niveau économique. 

Veuillez a&n, Madame, l'expression de nos mcillcurs sentimenls. 

Jean-Piena Dumnd 
Directeur des services techniques 

C.C. Mme Stéphanie Hayes Wilson, TransCanada Energy Ltd 

Gestion responsable" 
Au-delà des exigences. 
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