
tri par quart de travail de douze heures Elle 
opère septjours par semaine Oe plus, durant le 

s'assure du bon état des équipements tandis 
que le préposé au bâtiment de maturation 
supervise également l'affinage secondaire Ce 
dernier travaille en collaboration avec le respon- 
sable de ta cour qui s'occupe entre autres du 
chargement du compost pour l'expédition. de la 
manutention des conteneurs de résidus et de 
matières recyclables Ourant la période estivale. 
en raison de l'achalandage, un assistant super- 
vise aussi la déchetterie et le tri des matériaux 

Ordures ménagéres. bio-liquides. bio-solides. quart de travail de jour! u n  préposé à 

Tous les résidus 
sont acheminés 
par camions à 
l'usine de com- 
postage Les rési- 

dus liquides 'Ont dits encombrants 
déversés dans un 

réservoir d'où ils seront pompés à L'intérieur du 

Le bioréacteur est 
un des éléments dans la fosse de l'aire de réception et sont par la 

suite introduits à i'intérieur du bioréacteur 
(immense cylindre rotatif1 à l'aide d'un grappin 
fixé sur un pont-roulant L'alimentation du re la fermentation 
bioréacteur peut s'effectuer douze heures par accélérée et I'ho- 
jour, sept jours par semaine 

résidus Ceux-ci sont brasses vingtquatre 
heures par jour à l'intérieur du bioréacteur 
pendant une période d'au moins trois jours La Sa"e de 

'On- Toutes les bactéries pathogènes contenues dans 
trôle est une les résidus sont détruites par les températures 

fermée très élevées atteintes dans le bioréacteur La 
matière organique compostable est alors trans- 
formée en compost À la  sortie du bioréacteur, 

de l'ensemble des matières organiques et non 
organiques sont transportées par convoyeurs 

de 
est 

à ('opérateur d'avoir un accès visuel direct de au secteur d'affinage primaire 
Saire de reception À l'aide de panneaux de con- 
trôles et de caméras. l'opérateur supervise le 
bon fonctiannement de Sensemble de l'usine 
L'equipe d'opération de l'usine est constituée 
d'un opérateur, d'un adjoint et d'un préposé au pr71airi? et Ir, 



Un tamis rotatif organique et les corps étrangers tranchants 
assure la sépara- sont alors éliminés de manière a rendre le com- 
tion du compost et post conforme aux normes de commercialisation 
l'achemine vers en vigueur 
l'aire de matura- 

L'ensemble du 

en batiments fer- 
més, maintenus en 

sont dirigés vers une aire de tri manuel e t  semi- 
mécanisé Les matières recyclables y sont 
récupérées tandis que les rejets sont dirigés 
vers des compacteurs pour être ensuite ache- 
minés vers un lieu de disposition 

est acheminé vers 
le bâtiment de maturation e t  sert a l'aération 

A son arrivée dans forcée sous les andains Cette technique 
le de développée par Conporec permet de maintenir 
mahiration, le tom- en permanence le compostage en mode aerobie. 
post est disposé réduisant ainsi la génération de gaz malode- 
automatiquement rants Par la suite. tout i'air récupéré dans le 
en dans bâtiment de maturation est acheminé vers le 
des couloirs sépa- biofiltre Le biofiltre est constitué de plusieurs 

rés par des murets de cellules qui fonctionnent en parallèle, chacune 
forcée In,ectée sous les andalns est modulée d'entre elles pouvant être isolée à des fins 
en fonction de la température et de l'humidité d'entretien et de réparation pendant que le5 
du compost Ce est ensuite retourné autres restent en activité Les gaz sont filtrés 
régul,èrement afin de perme.re une bonne lentement dans le biofiltre, ce qui permet 

aux microorganismes d'effectuer leur travail 
de d'élimination des composés volatils Vous 

pourrez constater i'efficacité de ce système lors 

Une 

et d'éviter la création de 

le 
Après plusleurs 

est transporté a 
d'affinage secondaire La fraction non d'unevisite à 'Otre usine deTracy 






