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Sinquidtant de Uévolubion grandissanfe des
colits d'élimination des déchets et ne disposant
pas de liey denfouissement, quelques vision-
naires de I3 région de Serel-Tracy se mirent
en quéte d’une solution de gestion des déchets
dés 1980. Leurs recherches les amendrent rapi-
dement en Europe sur la filitre du recyclage
et de la valorisation. Idenfifide dés ce moment
tomme une solution d'avenir, {3 technologie
basée sur l'ufilisation d'un bioréacteur pour
produire du compost & partie d'ordures ména-
géres donnait naissance & Conporec. Grace 3 un
contrat de fournifure de services & ta majorité
des municipalités de la MRL du Bas-Richetieu, le
financement de cette nouvelle industrie fut alors
compiléts et I'usine mise en route en 1993

Grace 3 l'application de cette technologie de
propriété exclusive de Conporec {brevet dans
plusieurs pays), la société s'est engagée contrac-
tuellement & ne pas &liminer plus de 30 %
de résidus uttimes dans un lisy d'enfouissement,
10 % des matiéres devant &fre récupérées
ou valorisées. Aujourd'hui, aprés dix ans d'achi-
vité, lusine atteint toujours ces objectifs de taun
de valorisation de 70 % et produit, 3 partir des
ordures ménagéres, un compost de gualité com-
merciatisable ef constituant un produit valorisé,

Comme fous tes pays de FOLDE, le {anada ef
te Guébert se sont donné des objectifs de valori-
sation qui se traduisent notamment par un faux
de détournement des sites d'enfouissement de
Vordre de 65 % d'ici 2008, Grice & 1a fechnolo-
gie de Conporac, |3 région du Bas-Richelisu est
{a seule qui, & Vheure actuelle, atteint of méme
dépasse les objectifs de détournement.

Bioréacteur
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Basé sur upe vision faisant véritablement des
matigres résiduelles une ressource, le procédsé
Lonporec esf le produit de nombreuses adapta-
tions ef améliorations issues de 10 années de
recherche et de développement,

Grace & la propriété exclusiva du procédé et
3 sa maltrise par Conporec, gréce également
& U'equation éronomique des rolts de son
procédé qui en fait un compéhiteur sérieux 3
tout autre mode de gestion intégrée des
matidres résiduelles, la société est maintenant
en mesure de proposer des solutions complates
aux collectivités préotcupées par le développe-
ment durable. Il s'agit en fait du seul procédé
actuellement disponible capable de traiter de
grands volumes de matieres résiduelles ef
d'en tirer un produit valorisé. En effet, si les
capacités minimales de nos usines se situent
enviran a 30 000 {/année de matiéres rési-
duelles, 1a fechnologie ne renconfre aucune
limite supérieure en ferme de capacité.

Peu importe le modale d'affaires ef de partena-
riat avec le public. Conporec est en mesure de
consfruire ef d'opérer de telles usines parfout
dans le monde.

TECHROLGGIE DE COMPOSTAGE
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Le bioréacteur constitue l'élément dié du procédé
Conporet. Les matiéres résiduelles y séjournent
trois jours afin d'assurer leur homogéngisation
grace & un procéoé semi-conting de compostage
accéléré de la matiére organique. Contrairement
aux autres technologies de compostage, le
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| procédé Conporer n'utilise pas de broyage, de

déchiquetage ou de concassage des matiéres
résiduelles, ce qui fadtite [a récupération des

matiéres recyclables et améliore la qualité dy

compost issu du proeéds.

Grace & un procédé mécanisé, l3 matidre

- organigue est par la suite séparée des matiéres

non organiques. la partie erganigue est ache-
minée vers un bétiment de maturation od elle
est disposée en andains. Une aération forcée
ainsi gu'un refournement périodique permettent
ay tompost d'atteindre le degré de matfuration
ef des cgractéristiques physico-chimigues néces-
saires 3 sa mise en marché.

La partie non organique quant 3 elle est dirigée
vers une aire de tri oG les matiéres recyclables
{méfaux et matériaux de construction/démoli-
tion] sont récupérées.

Le procédé Conporec est flexible, puisquil peyt
s'adapter & une cotlecte 3 une, deux (recy-
clables/autres résidus) ou rois {putrescibles)
voies st méme & une collecte de type sec/humida.
Peu importe le type de collecte adopté par une
collectivité, la fechnologie utitisée par Conporec
est suffisamment performante pour valoriser
systématiquement la matiére organique méme si
tes conditions de la qualité de tri & {a source ne
sont pas maximi-sées par le tifoyen. Le procédé
de compostage permet également la valorisation
de plusieurs fypes de résidus organiques issus
du secteur H, dont notamment les boues
munitipales et indusiristies.

Le procédé mis au point par Conporec est
complétement aérobigue ef ne produit aucun
bicgaz. It est en outre candidat 3 toute transac-
tion de crédits de {0F selon (e protocole de Kyoto.
Notons enfin que lapproche proposée par
Conperet permet de respecter les principes des
3RV-E tréduction, réutilisation, récupération,
valorisation et élimination).

APBLICATIONS POSSIBLES

OF LA TECHHDLOGE

Le compostage des matiéres putrescibiles cons-
titue le défi que les autorités publigues doivent
relever actuellement. Lateinte des objectifs
de valorisation de chacun des pays de VOUDE
passe nétessairement par Fapplication de telles
technigues. Lapproche de Conporec garantit
{'atteinte de ces objectifs tout en proposant aux
citoyens une fagon souple et conviviale de gérer
les matigres résiduelles de fagon responsable.

La technologie de Conporec permet d'allier
une performance remarguable en ce qui 3
trait aux taux de valerisation, une équation
économigue performante tout en produisant
un produit valorisé et commercialisable. Une
approche semblable de gestion intégrée des
résidus ef de valorisation par compostage est
applicable dans toutes les communautés
soucieuses de gérer les matiéres résiduelles
dans une perspective de développement
durable,




DOMAINE DAPBLICATION

Municipal {collecte 3 2-3 voies), agricole, instiby-
tionnel, industriel ef agrealimentaire.

VESLRIPTION DOBS TEOHMOIDES

Conporec posséde foute Iz gamme des technolo-
gies de compostage permettant de traiter aussi
bien les ordures ménagéres que les différents
types de résidus organiques, selon le niveau
d'hétérogéndité du matériel ainsi gue le niveau
de technicité recherché.
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achnelogls de frlcommostage

Le bioréactaur constiue Udlément clé de la
technologie de fri-compostage de Conporec.
Les matiéres résiduelles séjournent dans le
hiaréacteur afin d'assurer une homogénéisation
des matidres résiduelles par un procédé
semi-continu de compostage accéléré de la

matiére organique. Contrairement aux aufres
technologies de compostage, le procédé
Conporec n'ufilise pas de broyage, de déchigue-
tage ou de contassage des matiéres résiduelies,
e qui facilite 3 récupération des matiéres
recyclables of améliors ta qualité du compost
issu du procedé.

L3 mgtiére organique est par la suite séparée
des matfidres non organiques & laide de
systémes de tamisage. {a partie organigue
est acheminée vers une aire de maturation dans
un bitiment fermé et disposée en andains.
Une aération forcée est injectée sous les
andains ef aprés quelques semaines, te compost
est affiné de facon 2 rencontrer les normes
de commerciatisation.

La partie non organique est pour sa part dirigée
vers une aire de tri ol les matidres recyciables
{méfaux ef matériaux de construction/démoli-
ton) sont récupérées ef les rejets sont &liminés
dans un tieu d'enfovissement.

te procédé comporte un ensemble de systémes
et d'équipements performant de confréle
des odeurs. L'ensemble du procédé se déroule
en hatiments fermés, mainfenus en pression
négative ef fout l'air récupéré dans le batiment
de maturation est acheminé vars un biofittre.

Technolugie Rebotlompogh™

ROBOTCOMPOST™ est un ensemble évolué haut
de gamme 3 agitation eFaération forcée composé
de sito-couloirs horizoptaux. On y refrouve des
ensembles de couloirs en béton pourves 3
leur base de diffuseurs d'air forcé pour une
aération du mélange organigue 3 composter
Un agitateur mécanique sur rail de conception



exclusive est placé au-dessus des murs et
permet d’homogénéiser le matériel tout en le
faisanf progresser de Uenfrée vers la sortie.

A ta sortie, un module de conception exclusive
& Conporec permet la reprise ef {'évatuation
automatique du compost brut vers la zone
de maturation.

Au-dessus des silos-touloirs, une chambre
de captage permet d'acheminer les émissions
gazeuses vers {'unité de traitement ef de
piofilbration.

Toute Yopération est supportée par un systéme
de commande avec automafe programmabte.

echoiogie Lompostair™

Le systéme de traitement CompostAir™ est un
ensemble de compostage gui fait partie de la
famille des technologies basées sur Uaération
forcée de piles statiques en mitieu confiné.

Un module de base CompostAir™ comporte deux
tellutes juxtzposées en béton armé avec ouver-
ture sur un cbté seulement. Ces ceftules sont
dotées d'un plancher diffuseur permetfant
aération uniforme des pites de résidus et d'en

accétérer {3 phase de compostage thermophile,
Un réseau de conduites achemine U'sir 3 thacune
des cellules et permet ['évatuation des liquides
qui peuvent s'échapper de la matiére organique
par percolation,

Chaque cellule posséde sa propre soufflante
gérée par un aufomate programmable assuranf
ainsi un temps de soufflerie optimal en fonction
des conditions tlimaliques.

Le systéme CompostAir est présentement en
fonction dans plusieurs localités au Québec et
au Nouveau-Brunswick. H est possible de visiter
'un de ces sites sur demande.

Techrotogle Maanile™

La technologie MAXIPILE™ permet d'accélérer et
de contréler @ transformation de résidus
organiques, sefon a méthode de compostage
en pile statique avec aération forcée. Cette
méthode permel de fraiter des piles cubiques
de volume supérieur 3 1000 m® en ufilisant
'aération forcée comme principale source de
confrile durant ie processus de compostage.

Un choix judicieux dans la combinaison des
résidus assure des conditions propices au
démarrage du procédé. (e mélange est ensuife
déposé sur le systéme de distribution d'air qui
est configuré en fonction de la composition
dy mélange et d'une haufeur de compostage
optimale. La ventilation est assurée par des
ventilateurs activés par un systéme de conirble
automatigue qu'informent une série de capfeurs
de fempérature § Vintérieur de I3 pile.




