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Le 15 avril 2004 

Madame Dorothée Benoît 
MINISTÈRE DE L'ENVIRONNEMENT 
Direction régionale des Laurentides 
140, rue St-Eustache, 3" étage 
Saint-Eustache (Québec) 
J7R 2K9 

Objet : Version finale du bilan des eaux et informations complémentaires sur le décanteur 
lamellaire- Projet minier Niocan 
N/RBf. : 2061 1-000 

Madame, 

En janvier 2003, nous vous avons transmis SOUS forme de tableau un bilan des eaux 
présentant entre autres les rejets mensuels à l'effluent du bassin des eaux d'exhaure. 

Les hypothèses utilisées pour les calculs étaient, entre autres, les suivantes: 

besoin au concentrateur: 480 m3/h; 
besoin pour les eaux de minage: 30 m3/h; 
taux d'infiltration dans le gisement: 99 m3/h; 
taux d'exfiltration des eaux à partir du remblai en pâte: 16 m3/h. 

Par la suite, nous vous avons présentés sous forme d'une figure (6.1 modifié) un bilan plus 
réaliste dans lequel le taux d'exfiltration des eaux à partir du remblai en pâte était ramené à 2 
m'lh. 

Dans le but de compléter l'aspect ((bilan des eaux» du projet Niocan, nous vous présentons 
SOUS forme de tableau la version finale du bilan mensuel des eaux et une mise à jour de la 
figure 6.1 qui correspond aux données présentées dans ledit tableau. 

Pour les fins de calculs, nous avons utilisés, les hypothèses les plus réalistes soit: 

besoin au concentrateur: 480 rn3/h; 
besoin pour les eaux de minage: O m3/h; 
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taux d'infiltration dans le gisement: 99 m3/h; 
taux d'exfiltration des eaux à partir du remblai en pâte: 2 m3/h. 

Après vérification avec M. Pierre Demers, ingénieur chez SNC-Lavalin, il est en effet apparu 
que les eaux utilisées pour les fins de minage n'ont pas à être traitées avant utilisation. Ainsi, 
les eaux d'infiltration non traitées seront utilisées pour le minage. Les eaux seront donc 
directement valorisées sous-terre sans qu'elles ne soient pompées en surface. 

Le débit des eaux à traiter dans le décanteur lamellaire et les bassins en aval de celui-ci sera 
donc de 101 m3/h (ou 28.1 I/sec) plutôt que 131 m3/h. 

Par ailleurs, M. Richard Rousseau, ingénieur et directeur de la division Environnement de la 
compagnie Warco (agent de Parkson Corporation) a transmis par courrier électronique à M. 
Yves Lord le 1 4  avril 2004, les informations complémentaires suivantes concernant la 
performance du décanteur lamellaire prévue pour le projet Niocan: 

(1 Pour l'application décrite comme suit: 

MES: 1 O0 mg/L; 
Rejet de pompage de mine; 

Densité des solides : 2,5 à 3,O g/cm3; 
Débit: 500 USGM l1,9 m3/min). 

Nous recommandons habituellement l'usage d'un polymère surtout pour l'agglomération 
des particules plus petites que 20 microns lavez-vous des particules inférieures à 20 
microns ?). Une fois floculées ces particules décantent à des vitesses variant de 1,2 à 1,5 
m/h. La vitesse de décantation naturelle (sans floculant) des particules de 2 0  microns 
avec cette densité se situe à 1 , l  m/h. Les particules plus grosses que 2 0  microns 
décanteront plus vite. Voici pourquoi nous crayons que le modèle LGS 1500/55 est 
indiqué pour un débit de 500 USGM i1,9 m3/minl donné. Le taux de décantation est alors 
de 1,02 m/h ce qui nous donne une marge de sécurité. 

Nous croyons pouvoir aller à un débit plus haut que le 500 USGM (selon notre 
expérience), jusqu'à 600 USGM i2,27 m3/minl ce qui correspond à une vitesse de 1,2 m/h 
tout en enlevant 90% des solides. 

Nous avons des expériences dans la décantation d'aggrégats allant à des vitesses variant 
de 1,5 à 2,4 m/h avec polymère ajouté.), 

Donc, M. Rousseau confirme que le décanteur lamellaire pourra maintenir une efficacité de 90 
% jusqu'à un débit de 3 270 m'id. 
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Par ailleurs, il est très probable que la quasi totale des matières particulaires contenues dans 
les eaux d'exhaure auront un diamètre supérieur à 20 microns, de sorte que les installations 
prévues auront une très grande efficacité. 

Finalement, en ce qui concerne la méthode de mesure du débit passant à travers le décanteur 
lamellaire, M. Yves Lord propose la mise en place d'une règle graduée et calibrée. En effet, 
les eaux sortent du décanteur lamellaire par écoulement au dessus de déversoirs. Or, les 
équations reliant la tête d'eau au dessus d'un déversoir au débit qui y passe sont très bien 
connues et acceptées. Cette règle pourrait avoir quelques graduations auxquelles des débits 
correspondants seront identifiés. 

Veuillez agréer, Madame, l'expression de nos sentiments les meilleurs. 

Yves Thomassin, ing. f., M.Sc.A. 
Chargé de projet 

/ 

C.C. M. Richard Faucher, président, Niocan inc. 

M. André Vachon, Roche Itée 
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Figure 6.llversion finale) 
Bilan des eaux au Site Niocan (sur une base annuelle) 
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